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贴
合
模
组
技
术
参
数
：

、
产
品
结
构

寸
支
持

点
触
控
支
持
手
势
唤
醒
，

扫
描
；

、
型
号
：

抛
光
，
温
补
；

、
型
号
：

，
玻
璃
鍍

，
角
為
鐳
切
；
玻
璃
液
晶
為
列
翻
轉

、
主
要
光
学
参
数

：
可
视
角
度
为
四
个
方
向

对
比
度

中
心
点
亮
度

白
点
坐
标

支
持
夜
光
模
式
下
亮
度

、
：

，
最
大
亮
度
电
流

，
电
压

全
球
专
利

、
线
路
阻
抗
：

阻
抗
要
求

欧
姆
（
需
保
证
各
模
式
下
信
号
衰
减
不
影
响
显
示
触
控
效
果
）
，

阻
抗
要
求

阻
抗

要
求

欧
姆
，

阻
抗
要
求

欧
姆
；

、
所
有
保
护
膜
撕
膜
电
压
小
于

；

、
带
“
”
且
有
跑
道
圆
为

管
控
尺
寸
，
要
求

單
機
台
≥

，
多
機
台
≥

带
“
”
为
重
点
管
控
尺
寸
，
未
注
公
差
：

；

、
出
货
按
压
或
者
真
空
吸
附
全
检

试
产
阶
段
单
色
块
出
货
扩
散
片
使
用
普
通
雾
度
上

抗
刮
抗
牛
顿
环
：

、
铜
箔
接
地
面
积
要
求
至
少
两
处
，
总
面
积
大
于

，
接
地
阻
抗
要
求

以
内
；

、
选
规
软
胶

胶
选
用
中
性
胶
所
有
边
缘
要
求
磨
边
偏
光
片
水
滴
角
度
小
于
等
于

阻
抗
匹
配

选
型
要
求
；

、
模
组
平
面
度
要
求

；

、
空
气

接
触

；

、
产
品
工
作
温
度

℃
存
储
温
度

℃
；

、
玻
璃
侧
面
切
割
面
光
滑
无
连
续
性
严
重
崩
裂
纹
且
刀
纹
深
度
不
能
超
过
玻
璃
断
面
厚
度
的

，
不
允
许
内
裂
纹
；

、
背
光
要
求
按
压
测
试

（
，
提
供
实
测
数
据
）

测
试
手
法
以
直
径

球
面
钢
制
压
头
以

的
速
度
对

模
组
背
面
反
射
片
施
加
压
力

测
试
点
四
周
距
离
边
缘
各

中
间
为

的
本
体
中
心
保
持
时
间

测
试
次
数
次
。

合
格
判
定
标
准
显
示
屏
正
常
斜
视

内
查
看
无
白
斑
出
现
小
时
可
以
自
动
恢
复
的
显
示
异
常
判
定
为
合
格
品
；

、
所
有
元
器
件
要
求
点
胶
溢
胶
高
度
不
超
过
元
器
件
高
度
溢
胶
范
围
不
超
出
元
器
件
区
域
外
扩

；

、
的
弯
折
区
默
认
柔
软

折
弯

度
外

弯
折
至
少
保
证

次
材
质
为
无
胶
电
解
铜

基
材
厚
度

；

、
、
小
器
件
、

区
需
要
封
胶
处
理
；

、
、
小
器
件
、

区
需
要
封
胶
处
理
；

、
点
银
浆
、
一
线
胶
、
面
胶
使
用
全
自
动
点
胶
设
备
点
胶
，
并
进
行

全
检
，
银
浆
到

接
地
点
的
阻
抗
需

欧
姆
；

、
果
冻
胶
采
用
全
自
动
硅
酮
胶
机
台
涂
布
，
点
胶
静
置

后
进
行
全
贴
合
，
要
使
用
计
时
器
对
每
个
样
品
管
控
，
样
品
静
置
时
间
到
达

后
进
行
全
贴
合
，

静
置
时
间
最
长
不
能
超
过

、
单
层
玻
璃
区
域
需
要
用
道
康
宁
胶
填
充
，
填
充
面
积
端
子
区
比

接
触
面
积

以
上
；

、
金
手
指
处
理

镍
金
≥

孔
铜
厚
度
≥

；
需
在

厂
导
入

全
检
（
试
产
批
量
导
入
）
，

模
组
厂
需
对

做
外
观
导
通
全
检
；
弯
折
区
绿
油
工
艺
；

、
背
光
铁
框
厚
度

硬
度
要
求
大
于

，
且
磁
导
率

，
铁
框
刻
印
线
要
求
镭
雕
；

、
成
品
為

彎
折
固
定
出
貨
；

、
产
品
必
须
符
合
如
下
要
求
：

符
合
欧
盟

要
求

符
合
：

无
卤

其
他

、 、 技
术
要
求
：

前
摄
区
、

区
透
过
率
≥

，
雾
度

，
反
射
率

；

材
质
：

，
，

盖
板
硬
度
≥

≥
，

≥
，

≥

侧
边
光
滑
，
无
连
续
性
严
重
崩
裂
纹
和
可
见
微
裂
纹
；

表
面
能
达
因
值
≥

粘
胶
区
域
的
表
面
能
使
用
美
国

达
因
笔
测
试
，
测
试
前
不
使
用
酒
精
擦
拭
，

内
目
视
无
明
显
收
缩
，

整
机
组
装
厂
上
线
时
测
量
不
低
于

达
因
值

带
“
”
为

管
控
尺
寸
，
要
求

单
机
台
≥

，
组
合
机
台
≥

带
“
”
为
重
点
管
控
尺
寸
，
未
注
公
差
：

；

钢
球
单
体
测
试
：

钢
球

冲
击
能
量
高
度
按
照
九
宫
格
一
次
无
破
损
；

油
墨
透
过
率
管
控

值
≥
，
油
墨
阻
抗

欧
姆
；
印
刷
总
厚
度
黑
色

，
不
透
光
所
选
油
墨
不
能
含
有
金
属
类
材
料

油
墨
不
能
影
响
天
线
性
能
（
油
墨
丝
印
无
针
孔
及
漏
光
现
象
）
；

该
产
品
与
前
壳
实
配
，
配
合
效
果
满
足
对
应
的
外
观
、
性
能
、
测
试
检
验
等
标
准
；

必
须
有
过
程
保
护
膜
且
撕
掉
保
护
膜
后
不
得
有
背
胶
、
硅
油
残
留
；

以
及
保
护
膜
脏
污
、
划
伤
、
杂
质
点
等
满
足
相
关
标
准
；

相
关
可
靠
性
测
试
需
要
满
足
终
端

测
试
标
准
；

油
墨
选
型
建
议
采
用
常
用
油
墨

和
全
贴
合
后
一
体
黑
效
果
，
附
着
力
要
求
≥

；
光
感
孔
油
墨
要
求
印
刷
均
匀
，

边
缘
积
墨
不
能
影
响
光
感
效
果

需
要

镀
膜
，
盖
板
水
滴
角
要
求
大
于

；

前
摄
孔
激
光
干
涉
仪

条
；

平
整
度
标
准

环
保
要
求
：
欧
盟
Ⅰ
级
无
卤
。
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“
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